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山东高精齿轮加工厂
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大家都知道，齿轮加工过程中是很容易出现变形的现象的。有时单从热处理方面采取措施来解决齿轮的变
形有一定的困难，要从冷、热加工全过程的各种因素来考虑，具体情况具体分析，采取相应措施，排除或减弱
不利因素的影响程度，这是减少齿轮热处理畸变的有效方法。于齿轮热处理畸变的情况很复杂，是全部冷、热
加工工序影响因素的综合反映。机械加工产生的残留应力，热处理过程的热应力、组织应力都会对变形产生一
定的影响。而它们的影响因素较多，涉及原材料、工件结构形状设计、整个工艺过程、技术要求、机加工方法、
加工条件、热处理工艺（加热、冷却）、工装等。齿线为螺旋线的圆柱齿轮。因为比正齿轮强度高且运转平稳，
被用的很多。山东高精齿轮加工厂

精密齿轮磨齿加工流程如何调整精密齿轮（精密齿轮磨齿加工）滚刀的安装角： 切斜齿轮(包括螺旋齿轮)
时，合理选择滚刀的螺线方向，对滚切齿轮精度有一定的影响。切齿时希望滚刀的安装角小些(滚刀螺线与被切
齿轮螺线同向，其安装角就小)，因为这样，滚刀沿被切齿轮切线方向分力与机床工作台转向相反，也就是滚齿
机分度蜗杆对蜗轮的轴向力方向相反，这样可消除蜗轮副的间隙，不易引起振动，从而提高切齿精度.降低表面
粗糙度，同时可使滚刀参加切削的刀齿较多，切削条件较好，被切齿轮质量较高：如滚刀的安装角大，参加切
削的齿数减少，切削负荷集中，刀齿容易磨损，容易产生振动，被切齿轮质量就差。山东高精齿轮加工厂虽然
齿轮制造比较困难，但比起圆柱蜗杆副，可以传动大负荷。

本文对参数化建模技术进行了研究，采用关系表达式法建立了渐开线直齿圆柱齿轮和渐开线斜齿圆柱齿轮
的参数化模板，通过人机交互实现了塑料齿轮的参数化建模，用户只需输入的齿轮的关键参数就可以自动创建
相应类型的齿轮。基于上述基础，本文在UG NX平台上开发出一套塑料齿轮注射模CAD系统，包括型腔设计、
模架/标准件设计、浇注系统设计、冷却系统的设计等。通过该系统的应用，用户不但可以快速有序的进行塑料
齿轮注射模设计，还能自动获得型腔修正结果，极大的提高了模具设计的效率和质量，缩短了模具设计周期。

磨齿加工的齿轮具有低传动噪音、高传动效率和长使用寿命的优点。磨齿加工曾被认为是一种用于航空或
其它高技术领域的昂贵齿轮加工手段。但现在，观念已经改变：磨齿机的效率提高了，砂轮性能也更好，高额
成本得以大幅下降。由此，磨齿加工已开始大规模应用于齿轮加工中，如汽车、摩托车齿轮的制造，而且已达
到普遍应用的程度。事实上，所有一级汽车齿轮供应商为保持竞争力，已普遍拥有磨齿机。汽车工业在未
来2～5年内将逐渐成为硬齿面加工大的增长市场。由于磨齿加工能去掉热处理畸变，因此许多齿轮箱均使用磨
削齿轮，以更好地控制传动空程和噪音。磨齿加工工艺在整个齿轮行业中已基本成熟并在快速增长。齿轮在机
械传动及整个机械领域中的应用极其多。

齿轮加工方法：4、电火花线切割电火花线切割是电火花线切割的简称。它是在电火花冲孔成形的基础上发
展起来的。电火花线切割法可以加工渐开线齿轮，前提是将绘制的线轮廓的CAD版本导入计算机，然后根据轮
廓进行切割。电火花线切割分为快线切割和慢线切割。顾名思义，就是路由的速度。慢速丝的外形很好，但是
它们的粗糙度很差，所以只适合做样品。后面我们要介绍的三种方法都属于粗加工后的精加工工艺。让我们再
看一看!5,剃齿为了找出预留量与变形量之间的关系，剃齿是热处理前的关键工序，是非硬化齿面常见的精加工
方法。其工作原理是利用剃齿刀与被加工齿轮自由啮合运动，借助二者之间的相对滑移，将齿面细的切屑剃除，
提高齿面精度。通常纵向传动，如五菱红光、长安欧尚、东风小康等，齿轮加工都是剃光精加工。6、砂轮磨齿



第 2 页 / 共 2 页

与剃齿不同，磨齿是热处理后的精加工方法。它只考虑齿面热变形的影响，所以不需要多次进行热变形试验。
磨齿的切削运动类似于滚齿。它是一种齿廓精加工方法，尤其适用于淬硬齿轮。磨齿精度可达6甚至更高，而剃
齿精度一般为7。齿轮齿面精度越高，啮合接触越好。磨齿广泛应用于前端车辆，磨齿技术基本应用于新能源汽
车减速机上。7,珩齿珩磨原理类似于剃须。齿轮的种类繁多，其分类方法通常的是根据齿轮轴性。山东高精齿
轮加工厂

齿轮是能互相啮合的有齿的机械零件。山东高精齿轮加工厂

伞齿轮是两轴相交的传动6、当没有改变分度圆直径的时候，轴上的扭矩不会发生改变。7、要说改变的部
分是轮齿的受力分析发生变化：8、直齿伞齿轮的轮齿法线与运动切向重合  9、螺旋伞齿轮的轮齿法线与运动
切线始终保持一个螺旋角的夹角β，10、轮齿承受扭矩=cosβ与扭矩的乘积  也就是说：螺旋伞齿轮的轮齿抗弯
强度要大于直齿伞齿轮，但传递的扭矩没有改变。  也可以说成是效率要高一些，是因为，螺旋伞齿轮的轮齿
强度要高于直齿伞齿轮，因此，可以加大外载荷，或者提高转速做功，表象看来，效率要高一些。山东高精齿
轮加工厂

浙江耀巨齿轮科技有限公司位于上望街道上东路1888号多彩科技8栋第1楼，是一家专业的一般项目：技术
服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广；齿轮及齿轮减、变速箱制造；齿轮及齿轮减、
变速箱销售。加工项目：磨齿加工，滚齿加工，插齿加工，外圆磨，内圆磨，车床等各种齿轮的加工。公司。
致力于创造***的产品与服务，以诚信、敬业、进取为宗旨，以建耀巨齿轮产品为目标，努力打造成为同行业中
具有影响力的企业。公司以用心服务为重点价值，希望通过我们的专业水平和不懈努力，将一般项目：技术服
务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广；齿轮及齿轮减、变速箱制造；齿轮及齿轮减、变
速箱销售。加工项目：磨齿加工，滚齿加工，插齿加工，外圆磨，内圆磨，车床等各种齿轮的加工。等业务进
行到底。自公司成立以来，一直秉承“以质量求生存，以信誉求发展”的经营理念，始终坚持以客户的需求和
满意为重点，为客户提供良好的齿轮，齿轮箱，从而使公司不断发展壮大。


